Kryteria oceniania ucznia — Klasa II oos

Temat: Pomiary warsztatowe

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Rozréznié przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej, odczyta¢ wymiar na suwmiarce.

Na oceng dostateczng uczen powinien umie:

Rozrézni¢ przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej, odczyta¢ wymiar na suwmiarce,
dokona¢ prawidlowych pomiaréw i odczytow grupy suwmiarkowej i mikrometryczne;.

Na oceng dobrg uczeh powinien umiec:

Okresli¢ doktadno$¢ suwmiarki, zna¢ rodzaje grupy suwmiarkowej 1 mikrometrycznej, postugiwac
si¢ przyrzadami z grupy elektroniczne;.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Dokonywac¢ pomiaréw wszystkimi przyrzadami pomiarowymi i oceni¢ czy mieszcza si¢ w
granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wyliczy¢ pole tolerancji, gorna i dolng odchytke, okresli¢ gorny i dolny wymiar graniczny ,
zakwalifikowa¢ wedtug tolerancji jako$¢ wyrobu.



Temat: toczenie powierzchni czolowych, walcowych, nawiercanie nakietkow

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Zna¢ budowg 1 zasade dziatania tokarki, dobra¢ odpowiednie narzedzia do toczenia
powierzchni czotowych 1 walcowych, przy pomocy nauczyciela prawidlowo
mocowac¢ narzedzia i obrabiany przedmiot, dokona¢ pomiaru suwmiarka 1 wytoczy¢

detal z doktadnoscia 0, 5 milimetra.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie prawidtowo mocowac narzgdzia i1 obrabiany przedmiot w uchwycie

tokarki, dokona¢ pomiaru suwmiarka, wykonac¢ detal z doktadno$cia 0,1 mm.

Na oceng dobrg uczeh powinien umiec:

Ustawi¢ parametry skrawania (posuw, obroty) dobra¢ odpowiednie grubosci
nawiertakow do $rednicy, wykona¢ samodzielnie detal w okreslonej klasie

chropowatosci.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec :

Na podstawie rysunku przygotowac stanowisko pracy, dobra¢ odpowiednie narzedzia

1 przyrzady pomiarowe, dokona¢ pomiaru mikrometrem.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedtug rysunku, opracowac proces

technologiczny, zaproponowa¢ inng metod¢ wykonania.



Temat: wiercenie, toczenie powierzchni wewnetrznych, rozwiercanie, toczenie

rowkow. odcinanie materialu

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie narzedzia i prawidtowo zamocowa¢ narzedzia oraz
materiat obrabiany, dokona¢ suwmiarka pomiaru o doktadnos$ci 0,1 mm.

Na oceng dostateczng uczen powinien umiec;

Prawidlowo zamocowac¢ przedmiot w uchwycie tokarki, wiertto w tulei konika, wywierci¢ otwor o
zadanej $rednicy, dokona¢ pomiaru otworu przy uzyciu suwmiarki.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Samodzielnie ustawi¢ parametry skrawania dla danego gatunku materialu. Rozwierci¢ otwor
rozwiertakiem o $rednicy podanej na rysunku, dokona¢ pomiaru otworu przy pomocy sprawdzianu
do otworu.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzedzia, noze tokarskie, wiertta, 1 rozwiertaki, oraz
narzgdzia pomiarowe, wymagane przy detalu.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wyliczy¢ pole tolerancji, opracowac proces technologiczny,
zaproponowac inny sposob wykonania .

Temat: Toczenie stozkow krotkich , wewnetrznych i zewnetrznych przy pomocy

skrecenia sanek narzedziowych

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie narzedzia do toczenia stozkow i przy pomocy nauczyciela, prawidtowo
zamocowac¢ obrabiany przedmiot i narzgdzie skrawajace, dobra¢ prawidlowe narzedzia pomiarowe.



Na oceng dostateczng uczen powinien umiec:

Pewnie zamocowa¢ obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki, ustawi¢ zadany kat, samodzielnie
wykona¢ obrobke zgrubna stozka przy zastosowaniu noza tokarskiego.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania, do toczenia stozkow wewngtrznych i zewngtrznych,
wykona¢ stozek uzyskujac odpowiednia klasg¢ chropowatosci 1 doktadnosci. Dokonaé¢ pomiaru
przy pomocy suwmiarki i sprawdzianu do stozkow.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Przygotowa¢ samodzielnie stanowisko pracy , na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie
narz¢dzia, wyliczy¢ z wzoru zadany kat, sporzadzi¢ szkic do wykonania zadania. Dokonac
pomiaréw 1 oceni¢ czy mieszcza si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedtug rysunku, opisa¢ proces technologiczny, opisac
inne metody wykonania stozkoéw. Dokona¢ pomiaru stozka przy pomocy katomierza
uniwersalnego, zakwalifikowa¢ wedtug tolerancji jako$¢ wykonanego detalu.



Temat: Nacinanie gwintéw narzynka i gwintownikiem

Na oceng dopuszczajgcq uczen powinien umiec:
Prawidtowo zamocowa¢ obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie

narzedzia (narzynki, gwintowniki).Rozrézni¢ przyrzady do pomiaru gwintoéw wewngtrznych i
zewnetrznych.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie dobra¢ odpowiednie narzedzia do wykonywania gwintéw, wytoczy¢ detal na $rednice
zgodna z rysunkiem. Okresli¢ rodzaje gwintow.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:
Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania przy nacinaniu gwintow, dokona¢ samodzielnie pomiaru

gwintu, uzywajac grzebienia do gwintow, wykona¢ gwint przy pomocy odpowiedniej narzynki lub
gwintownika.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:
Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzgdzia (wiertta, gwintowniki, narzynki). Wykonaé

gwint podany na rysunku, dokona¢ pomiarow wszystkimi przyrzadami pomiarowymi stosowanymi
przy wykonywaniu gwintow.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek, opracowac proces technologiczny nacinania gwintow narzynka i
gwintownikiem. Wymieni¢ wszystkie rodzaje gwintdw oraz omowi¢ inne sposoby ich wykonania.



Temat: Toczenie powierzchni ksztalttowych w uchwycie i na trzpieniu tokarskim

Na oceng dopuszczajgcq uczen powinien umiec:
Prawidtowo mocowa¢ obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie

narzgdzia do toczenia powierzchni ksztaltowych. Rozrézni¢ narzg¢dzia skrawajace i pomiarowe
potrzebne przy wykonywaniu zadania.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie wykona¢ obrobke zgrubng powierzchni ksztalttowych na trzpieniu tokarskim.
Prawidtowo dokona¢ pomiaru suwmiarka.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:
Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania dla danego gatunku materialu, wykona¢ powierzchnig

ksztattowa o zadanej klasie chropowatosci okreslonej na rysunku. Dokona¢ prawidtowych
pomiarow suwmiarka lub mikromierzem.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Sporzadzi¢ szkic do wykonania zadania, dokona¢ pomiaru wszystkimi przyrzadami pomiarowymi
(suwmiarka, mikromierz, promieniomierz) i oceni¢ czy mieszcza si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Omoéwi¢ wszystkie mozliwe sposoby toczenia powierzchni ksztattowych, wykona¢ rysunek detalu,
opracowac proces technologiczny.



Temat: Nacinanie gwintow matrycznych i calowych, zewnetrznych

i wewnetrznych przy uzyciu noza tokarskiego

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Prawidlowo zamocowa¢ obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela okresli¢ rodzaj gwintu,
$rednicg gwintu, rozr6zni¢ przyrzady do pomiaru gwintu.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie dobra¢ odpowiednie narzgdzia do wykonania gwintu (n6z do gwintéw zewngtrznych
1 wewnetrznych), wytoczy¢ detal na odpowiednia $rednice zgodnie z rysunkiem. Wymieni¢ rodzaje
gwintow.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania przy nacinaniu gwintdw, dokona¢ samodzielnie pomiaru
gwintu uzywajac odpowiednich przyrzadéw pomiarowych (suwmiarka, grzebien do mierzenia
gwintow).

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzedzia do nacinania gwintéw (wiertta, noze do
toczenia i wytaczania, noze do nacinania gwintu). Wykona¢ gwint zgodnie z rysunkiem, dokona¢
pomiaru gwintu, wszystkimi przyrzadami pomiarowymi.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:
Wykona¢ rysunek, opracowac proces technologiczny nacinania gwintéw, wewngetrznych i

zewngtrznych, dobra¢ odpowiednie narzedzia, wymieni¢ i omowi¢ wszystkie rodzaje gwintéw, oraz
omowic inne sposoby ich wykonania.

Nauczyciel zawodu Rok szkolny 2007/2008

Krawczuk Apoloniusz



KONTRAKT Z UCZNIEM

1 — Przewiduje si¢ po zakonczeniu cyklu szkolenia prace kontrolne z zakresu :
a) prac tokarskich

b) prac frezarskich

2 —Na oceng z zaje€ na poszczeg6Olnych dzialach bgdzie miata wplyw frekwencja na

zajeciach praktycznych oraz przestrzeganie zasad BHP.

3 — Na oceng wyzsza obowiazywac bedzie znajomos$¢ z zagadnien oceny nizsze;j.

4 — Zaliczanie dzialu bedzie wymaga¢ od ucznia uzyskania co najmniej oceny

dopuszczajacej .

5 — Bezmyslne 1 ztosliwe dewastowanie urzadzen, maszyn i obiektow szkolnych

pociagac za soba bedzie konsekwencje finansowe.

Kryteria oceniania ucznia - Klasa II1 OOS

Temat: Pomiary warsztatowe

Na oceng dopuszczajgcq uczen powinien umiec:

Rozréznié przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej, odczyta¢ wymiar na suwmiarce.



Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Rozrézni¢ przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej, odczyta¢ wymiar na
suwmiarce dokona¢ prawidtowych pomiardéw i odczytow grupy suwmiarkowe;j i

mikrometrycznej.

Na oceng dobrgq uczeh powinien umiec:

Okresli¢ doktadno$¢ suwmiarki, zna¢ rodzaje grupy suwmiarkowej 1 mikrometrycznej, postugiwac
si¢ przyrzadami z grupy elektroniczne;.

Na oceng bardzo dobrgq uczen powinien umiec:

Dokona¢ pomiaréw wszystkimi przyrzadami pomiarowymi, 1 oceni¢ czy mieszcza si¢ w

granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wyliczy¢ pole tolerancji, gorna i dolna odchyltke, okresli¢ gorny i dolny wymiar graniczny,
zakwalifikowa¢ wedtug tolerancji jako$¢ wyrobu.



Temat: Toczenie powierzchni czolowych, walcowych, nawiercanie nakieltkow.

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Zna¢ budowg i zasade dziatania tokarki, dobra¢ odpowiednie narzedzia do toczenia
powierzchni czotowych 1 walcowych, przy pomocy nauczyciela prawidlowo mocowac
narzedzia i obrabiany przedmiot, dokona¢ pomiaru suwmiarka i wytoczy¢ detal z doktadno$cia

0,5 milimetra.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie prawidlowo mocowa¢ narzedzia i obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki,

dokona¢ pomiaru suwmiarka, wykona¢ detal z doktadnos$cia do 0,1 mm.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Ustawi¢ parametry skrawania [posuw, obroty] dobra¢ odpowiednie grubosci nawiertakow do

srednicy, wykona¢ samodzielnie detal w okreslonej klasie chropowatosci.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku, przygotowac stanowisko pracy, dobra¢ odpowiednie narzedzia i przyrzady
pomiarowe, dokona¢ pomiaru mikrometrem.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedtug rysunku, opracowaé proces technologiczny,
zaproponowac inng metod¢ wykonania.



Temat: Wiercenie, toczenie powierzchni wewnetrznych, rozwiercanie, toczenie
rowkow odcinanie materialu.

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie narzedzia i prawidtowo zamocowac narzedzia i
materiat obrabiany, dokona¢ pomiaru suwmiarka o doktadnosci 0,1 milimetra.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:
Prawidtowo zamocowa¢ przedmiot w uchwycie tokarki, wiertto w tulei konika,

Wywierci¢ otwor o zadanej S$rednicy ,dokona¢ pomiaru otworu przy uzyciu

suwmiarki.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:
Samodzielnie ustawi¢ parametry skrawania dla danego gatunku materialu. Rozwierci¢ otwor

rozwiertakiem o Srednicy podanej na rysunku, dokona¢ pomiaru otworu przy pomocy sprawdzianu
do otworu.

Na oceng bardzo dobrgq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzedzia; noze tokarskie, wiertla i rozwiertaki, oraz
narzgdzia pomiarowe, wymagane przy wykonaniu detalu.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wyliczy¢ pole tolerancji, opracowac proces technologiczny,
zaproponowac inny sposob wykonania.



Temat: Toczenie stozkow krotkich, wewnetrznych i zewnetrznych przy pomocy

skrecenia sanek narzedziowych

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie narzedzia do toczenia stozkow i1 przy pomocy nauczyciela prawidtowo
zamocowac obrabiany przedmiot i narzedzie skrawajace. Dobra¢ prawidtowe narz¢dzia pomiarowe.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Pewnie zamocowac¢ obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki, ustawi¢ zadany kat,

samodzielnie wykona¢ obrobke zgrubna stozka przy zastosowaniu noza tokarskiego.

Na oceng dobrgq uczeh powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania, do toczenia stozkow [wewngtrznych
1 zewngtrznych]. Wykona¢ stozek uzyskujac odpowiednia klasg¢ chropowatosci i doktadnosci.
Dokona¢ pomiaru przy pomocy suwmiarki i sprawdzianu do stozkow.

Na oceng bardzo dobrgq uczen powinien umiec:

Przygotowac samodzielnie stanowisko pracy, na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzgdzia,
wyliczy¢ z wzoru zadany kat, sporzadzi¢ szkic do wykonania zadania. Dokona¢ pomiaréw i ocenié
czy mieszcza si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedlug rysunku, opisaé proces
technologiczny, opisa¢ inne metody wykonywania stozkéw. Wykona¢ pomiaru
stozka przy pomocy katomierza uniwersalnego, zakwalifikowa¢ wedtug tolerancji

jakos¢ wykonanego detalu.



Temat: Nacinanie gwintéw narzynka i gwintownikiem

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Prawidlowo zamocowaé obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela dobra¢

odpowiednie narzg¢dzia (narzynki, gwintowniki).

Rozr6zni¢ przyrzady do pomiaru gwintow, wewngtrznych 1 zewngtrznych.

Na oceng dostateczng uczen powinien umiec:

Samodzielnie dobra¢ odpowiednie narzedzia do wykonania gwintow, wytoczy¢ detal na §rednicg
zgodna z rysunkiem. Okres$li¢ rodzaje gwintow .

Na oceng dobrgq uczeh powinien umiec:
Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania przy nacinaniu gwintdw, dokona¢ samodzielnie pomiaru

gwintu, uzywajac grzebienia do gwintow, wykona¢ gwint przy pomocy odpowiedniej narzynki lub
gwintownika.

Na oceng bardzo dobrgq uczen powinien umiec:
Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzgdzia (wiertta, gwintowniki, narzynki). Wykonaé

gwint podany na rysunku, dokona¢ pomiaréw wszystkimi przyrzadami pomiarowymi stosowanymi
przy wykonywaniu gwintow.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek, opracowac proces technologiczny nacinania gwintéw narzynka i
gwintownikiem. Wymieni¢ wszystkie rodzaje gwintdw oraz omowi¢ inne sposoby ich wykonania.



Temat: Toczenie powierzchni ksztalttowych w uchwycie i na trzpieniu tokarskim

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:
Prawidlowo mocowa¢ obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie

narzedzia do toczenia powierzchni ksztaltowych. Rozrézni¢ narze¢dzia skrawajace i pomiarowe
potrzebne przy wykonaniu zadania.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie wykona¢ obrobke zgrubna powierzchni ksztalttowych na trzpieniu tokarskim.
Prawidtowo dokona¢ pomiaru suwmiarka.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:
Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania dla danego gatunku materiatu, wykona¢ powierzchnig

ksztattowa o zadanej klasie chropowatos$ci okreslonej na rysunku. Dokona¢ prawidtowych
pomiaréw suwmiarka lub mikromierzem.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Sporzadzi¢ szkic do wykonania zadania, dokona¢ pomiaru wszystkimi
przyrzadami pomiarowymi [suwmiarka, mikromierz, promieniomierz] i oceni¢

czy mieszcza si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Omoéwi¢ wszystkie mozliwe sposoby toczenia powierzchni ksztattowych, wykona¢ rysunek detalu,
opracowac proces technologiczny.



Temat: Nacinanie gwintow matrycznych i calowych, zewnetrznych

i wewnetrznych przy uzyciu noza tokarskiego

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Prawidlowo zamocowaé obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela okresli¢ rodzaj

gwintu, Srednice gwintu, rozr6zni¢ przyrzady do pomiaru gwintu.

Na oceng dostateczng uczen powinien umiec:

Samodzielnie dobra¢ odpowiednie narz¢dzia do wykonania gwintu (n6z do gwintow
zewnetrznych 1 wewngtrznych), wytoczy¢ detal na odpowiednia $rednicg zgodnie z rysunkiem.

Wymieni¢ rodzaje gwintow.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania przy nacinaniu gwintow, dokonaé¢ samodzielnie
pomiaru gwintu uzywajac odpowiednich przyrzadow pomiarowych (suwmiarka, grzebien do

mierzenia gwintow).

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narz¢dzia do nacinania gwintow (wiertta, noze do
toczenia 1 wytaczania, noze do nacinania gwintu). Wykona¢ gwint zgodnie z rysunkiem,

dokona¢ pomiaru gwintu, wszystkimi przyrzadami pomiarowymi.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek, opracowaé proces technologiczny nacinania gwintéw, wewngtrznych i
zewngtrznych, dobra¢ odpowiednie narzgdzia, wymieni¢ i oméwi¢ wszystkie rodzaje gwintow,

oraz omowic¢ inne sposoby ich wykonania.



Nauczyciel zawodu rok szkolny 2007/2008

Krawczuk Apoloniusz

KONTRAKT Z UCZNIEM

1 — Przewiduje sig¢ po zakonczeniu cyklu szkolenia prace kontrolne z zakresu:

- prac tokarskich.

2 — Na oceng z zaje¢ bedzie miata wpltyw frekwencja na zajeciach praktycznych oraz

przestrzeganie zasad BHP.
3 — Na oceng wyzsza obowiazywac bedzie znajomos$¢ zagadnien z oceny nizsze;.

4 — Zaliczanie dzialu bedzie wymaga¢ od ucznia uzyskanie oceny co najmniej

dopuszczajace;.

5 — Bezmyslne 1 celowe dewastowanie urzadzen, maszyn i1 obiektéw szkolnych,

bedzie za soba pociaga¢ odpowiedzialno$¢ materialna.

Kryteria ocenia ucznia - klasa II1 T M

Temat: Pomiary warsztatowe




Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Rozrézni¢ przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej , odczyta¢ wymiar na suwmiarce.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Rozrozni¢ przyrzady grupy suwmiarkowej od mikrometrycznej , doczyta¢ wymiar na suwmiarce,
dokona¢ prawidtowych pomiaréw i odczytéw grupy suwmiarkowej 1 mikrometryczne;.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Okresli¢ doktadnos¢ suwmiarki, zna¢ rodzaje grupy suwmiarkowej i mikrometrycznej , postugiwaé
si¢ przyrzadami z grupy elektroniczne;.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Dokona¢ pomiarow wszystkimi przyrzadami pomiarowymi 1 oceni¢ czy mieszcza

si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wyliczy¢ pole tolerancji , gorna i dolna odchytke okresli¢ gorny i dolny wymiar graniczny,
zakwalifikowa¢ wedlug tolerancji jakos¢ wyrobu.



Temat: Toczenie powierzchni czolowych, walcowych, nawiercanie nakielkow

Na oceng dopuszczajgcq uczen powinien umiec:
Zna¢ budowg 1 zasade¢ dziatania tokarki, dobra¢ odpowiednie narzgdzia do toczenia powierzchni

czolowych 1 walcowych, przy pomocy nauczyciela prawidtowo mocowac narzedzia i obrabiany
przedmiot, dokona¢ pomiaru suwmiarka 1 wytoczy¢ detal z doktadnoscia 0,5 mm.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Samodzielnie prawidtowo mocowa¢ narzgdzia i obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki, dokona¢
pomiaru suwmiarka, wykona¢ detal z doktadnoscia 0,1 mm.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Ustawi¢ parametry skrawania (posuw, obroty) dobra¢ odpowiednie grubosci nawiertakow do
srednicy, wykona¢ samodzielnie detal w okreslonej klasie chropowatosci.

Na oceng¢ bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku, przygotowac stanowisko pracy, dobra¢ odpowiednie narzedzia i przyrzady
pomiarowe, dokona¢ pomiaru mikrometrem.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedlug rysunku, opracowac proces technologiczny,
zaproponowac inna metod¢ wykonania.



Temat: Wiercenie, toczenie powierzchni wewnetrznych, rozwiercanie, toczenie

rowkow. odcinanie materialu

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie narzedzia i prawidtowo zamocowac narzedzia i
material obrabiany, dokona¢ pomiaru suwmiarka o doktadnos$ci 0,1mm.

Na oceng dostateczng uczeh powinien umiec:

Prawidtowo zamocowac¢ przedmiot w uchwycie tokarki, wiertlo w tulei konika, wywierci¢ otwor o
zadanej srednicy, dokona¢ pomiaru otworu przy uzyciu suwmiarki.

Na oceng dobrq uczen powinien umiec:
Samodzielnie ustawi¢ parametry skrawania dla danego gatunku materialu, rozwierci¢ otwor

rozwiertakiem o Srednicy podanej na rysunku, dokona¢ pomiaru otworu przy pomocy sprawdzianu
do otworow.

Na oceng bardzo dobrq uczen powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzgdzia, noze tokarskie, wiertta i rozwiertaki, oraz
narzedzia pomiarowe, wymagane przy detalu.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wyliczy¢ pole tolerancji, opracowaé proces

technologiczny, zaproponowac¢ inny sposéb wykonania.



Temat: Toczenie stozkow krotkich, wewnetrznych i zewnetrznych przy pomocy

skrecenia sanek narzedziowych

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie narzedzia do toczenia stozkow i przy pomocy nauczyciela prawidtowo
zamocowac obrabiany przedmiot i narzedzie skrawajace, dobra¢ prawidlowe narzedzia pomiarowe.

Na oceng dostateczng uczen powinien umiec:

Pewnie zamocowac obrabiany przedmiot w uchwycie tokarki, ustawi¢ zadany kat, samodzielnie
wykona¢ obrobke zgrubna stozka przy zastosowaniu noza tokarskiego.

Na oceng dobrg uczeh powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania, do toczenia stozkow (wewngtrznych i zewngtrznych).
Wykona¢ stozek uzyskujac odpowiednia klasg¢ chropowatosci 1 doktadnosci. Dokonaé pomiaru przy
pomocy suwmiarki i sprawdzianu do stozkow.

Na oceng bardzo dobra uczen powinien umiec:

Przygotowac samodzielnie stanowisko pracy, na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narz¢dzia,
wyliczy¢ z wzoru zadany kat, sporzadzi¢ szkic do wykonania zadania. Dokona¢ pomiaréw i ocenié¢
czy mieszcza si¢ w granicach tolerancji.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek detalu, wykona¢ detal wedtug rysunku, opisa¢ proces technologiczny, opisa¢ inne
metody wykonywania stozkéw. Wykona¢ pomiar stozka przy pomocy katomierza uniwersalnego,
zakwalifikowa¢ wedlug tolerancji jakos¢ wykonanego wyrobu.

Temat: Nacinanie gwintow narzyvnka i gwintownikiem

Na oceng dopuszczajqcq uczen powinien umiec:
Prawidlowo zamocowa¢ obrabiany przedmiot, przy pomocy nauczyciela dobra¢ odpowiednie

narzedzia (narzynki, gwintowniki). Rozr6zni¢ przyrzady do pomiaru gwintow, wewnetrznych i
zewngtrznych.

Na oceng dostateczng uczen powinien umiec:

Samodzielnie dobra¢ odpowiednie narzedzia do wykonania gwintow, wytoczy¢

detal na $rednicg zgodna z rysunkiem, okres$li¢ rodzaje gwintow.



Na oceng dobrq uczen powinien umiec:

Dobra¢ odpowiednie parametry skrawania przy nacinaniu gwintéw, dokona¢ samodzielnie pomiaru
gwintu, uzywajac grzebienia do gwintéw, wykonaé¢ gwint przy pomocy odpowiedniej narzynki lub
gwintownika.

Na oceng bardzo dobrq uczeh powinien umiec:

Na podstawie rysunku dobra¢ odpowiednie narzgdzia (wiertta, gwintowniki, narzynki). Wykonaé
gwint podany na rysunku, dokona¢ pomiaréw wszystkimi przyrzadami pomiarowymi stosowanymi
przy wykonywaniu gwintow.

Na oceng celujqcq uczen powinien umiec:

Wykona¢ rysunek, opracowaé proces technologiczny nacinania gwintéw
narzynka 1 gwintownikiem. Wymieni¢ wszystkie rodzaje gwintow oraz omowic¢

inne sposoby ich wykonania.



Nauczyciel zawodu rok szkolny 2007/2008

Krawczuk Apoloniusz

KONTRAKT Z UCZNIEM

1 — Przewiduje sig¢ po zakonczeniu cyklu szkolenia prace kontrolne z zakresu:

- prac tokarskich.

2 — Na oceng z zaje¢ bedzie miata wpltyw frekwencja na zajeciach praktycznych oraz

przestrzeganie zasad BHP.

3 — Na oceng wyzsza obowiazywac bedzie znajomos$¢ zagadnien z oceny nizsze;.

4 — Zaliczanie dzialu bedzie wymaga¢ od ucznia uzyskanie oceny co najmniej

dopuszczajace;.

5 — Bezmyslne 1 celowe dewastowanie urzadzen, maszyn i obiektow szkolnych,

bedzie za soba pociaga¢ odpowiedzialno$¢ materialna.
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